Tabela doboru kotkow UNI-SEAL®
do naprawy opon radialnych |

diagonalnych

OPONY Sredni Dopu
(25mm) OSOBOWE (25mm) Typ opony Kotek Frez o :.S.ZKOdzeTf |Ic‘:vsc :uap_raw
CZOLO UL3 (249UL) CC3 (T-269) 3mm 1
S | T TIS oPONY
RUN FLAT UL4.5 (249/4.5UL) CC4.5 (T-C4.5) 4.5 mm 1
Naprawy nie
UL6 (250UL) CC6 (T-270) 6mm 1 moga na siebie
i¢ i
1N OPONY UL3 (249UL) CC3 (T-269) 3mm 1 znajdowat sie
OPONY OSOBOWE | UL4.5 (249/4.5UL) CC4.5 (T-C4.5) 4.5 "1;9‘{;;”_';9!
- o o X - ut .9 mMm
CIEZAROWE .%?.SJS\‘,’V"&ZEE 3 ! osnowy
) ‘\ 190 KM/H UL6 (250UL) CC6 (T-270) 6mm 1
\
(40mm) ' (40mm) OPONY UL3 (249UL) CC3 (T-269) 3mm BEZ LIMITU
/ -~ OSOBOWE |
35° \‘ DOSTAWCZE UL4.5 (249/4.5UL) CC4.5 (T-C4.5) 4.5 mm BEZ LIMITU
. "SI" DO
190 KM/H UL6 (250UL) CC6 (T-270) 6mm BEZ LIMITU
UL3 (249UL) CC3 (T-269) 3mm BEZ LIMITU
STRE FA
UL4.5 (249/4.5UL] CC4.5 (T-C4.5 4.5
NIENAPRAWIALNA OPONY ‘ ) rees m BEZ LMY
CIEZAROWE UL6 (250UL) CC6 (T-270) 6mm BEZ LIMITU
| DOSTAWCZE
ICALOSTALOWE | UL8 (T-251uUL) CC8 (T-271) 8mm BEZ LIMITU
- - 4
Kolki UNI-SEAL przeznaczone s3 do wykonywania UL10 (T-29101) Ceto (r2r1ise) 10mm 1
. N - UL13 (T-292UL) cC13 (T-272) 13mm 4 c o )
napraw czola opon radialnych (T-T)  diagonalnych (S-S), Zdejmij opone z obreczy. Zlokalizuj i 0znacz uszkodzenie.
w przypadku gdy kanat uszkodzenia jest odchylony od UWAGA: TABELA MA CHRAKTER DORADCZY. NALEZY PRZESTRZEGAG KRAJOWYCH Usun cialo obce i przy pomocy szpikulca TRT105 sprawdz
kata prostego o nie wiecej niz 35°. PRZEPISOW PRAWNYCH ORAZ ZALECEN PRODUCENTA OPONY.

Srednice uszkodzenia i kat pod ktérym doszio do przebicia.

3. 4.

Oczys$¢ wewnetrzng oktadzine opony preparatem Rub-O- Odrysuj wewnatrz opony centralnie wzgledem przebicia Skalibruj kanat uszkodzenia odpowiednim frezem z

Matic i skrobaczkg (2-3 razy). obszar wiekszy o 10 mm niz kapelusz kotka. Nastepnie predkoscig 1200 obr./min. Czynno$¢ tg wykonaj najpierw od
wyszlifuj zaznaczony obszar odpowiednig $ciernica. $rodka opony (5-8 razy), nastgpnie powtérz jg od zewnatrz.
Maksymalna predkos$c¢ szlifowania gumy wynosi 4500 obr./ Wszystkie uszkodzone i luzne kordy opasania i osnowy
min. muszg zostac usunigte.

. 6. .
Oczys¢ szlifowang gume miekka szczotkag obrotowg lub Woprowadz ptyn wulkanizacyjny (Fast Dry Vulcanizing Fluid Zdejmij z kotka wigkszo$¢ niebieskiej folii zabezpieczajace;j.
szczotkg mosiezng T-966. Scier usun z opony #760 lub Heavy Duty Blue Vulcanizing Fluid #775) w kanat Czarng koncowke kotka (3/4 dtugosci) posmaruj niewielka
odkurzaczem podcisnieniowym. uszkodzenia postugujgc sie szpikulcem spiralnym. iloscig ptynu wulkanizacyjnego. Trzymajac za
Szlifowana gume pokryj cienka warstwg ptynu pozostawiong folie zabezpieczajgcg wtoz kotek w kanat
wulkanizacyjnego. Pozostaw ptyn do wyschniecia do uszkodzenia.

momentu osagniecia lepkosci kontaktowej (3-5 min dla
ptynu #760, 5-8 minut dla ptynu #775.).

9. 10

Postugujac sie szczypcami przeciagnij kotek do momentu, Woyciénij kciukiem spod kapelusza powietrze a nastepnie Usun z kapelusza przezroczystg folie zabezpieczajacg. W

az bedzie docisniety do opony (posrodku kapelusza docisnij kapelusz kotka rolkg dociskowg (od $rodka na oponach bezdetkowych pokryj szlifowang gume i obrzeze

pojawi sie niewielkie wgtebienie). zewnatrz). Usun pozostatg folie zabezpieczajacy i kapelusza uszczelniaczem butylowym (Security Coat #738
docisnij rolkg pozostatg czes¢ kapelusza. lub Butyl Liner Repair Solution #739). W oponach detkowych

naprawe pokryj talkiem technicznym.

UWAGA!!!

Nieprawidjowo wykonana naprawa moUe byT przyczynN awarii opony skutkulNcej
powalnym wypadkiem lub SmierciN. Zawsze nalely przestrzegal powyUszej
instrukcji.

Utnij kotek 2-3 mm powyzej opony nie ciggngc za niego.
Opona jest gotowa do montazu i uzytkowania.
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